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В тылу

 h В Великую Отечествен-
ную войну территория 
Горнозаводского окру-
га стала глубоким ураль-
ским тылом. В посёлках, 
на старинных заводах, ос-
нованных знаменитыми 
российскими дворянски-
ми династиями, развер-
нулись промплощадки, 
где изготавливали про-
дукцию, необходимую 
для обороны страны. Тя-
жёлый труд, жёсткая дис-
циплина, отсутствие вы-
ходных, голод… Люди 
терпели всё, лишь бы 
приблизить Победу. 

Бисер. Когда началась Ве-
ликая Отечественная война, 
большинство бисерских рабо-
чих были призваны на фронт. 
Всего за годы войны из Бисе-
ра ушло более 300 человек, 
186 не вернулись. Бисерский 
завод стал производствен-
ной площадкой, где шло из-
готовление нужной стране 
продукции. 

В конце 1941 года в посёлок 
был эвакуирован Ахтырский 
завод с Украины. Вместе с 
ним прибыл инженерно-тех-
нический персонал. Артель 
Челюскинцев стала произво-
дить оборонную продукцию. 

В Бисере было организова-
но производство сеток, кото-
рые применялись для защи-
ты особо важных объектов с 
воздуха, отливались корпуса 
для мин, снарядов, ручных 
гранат, выпускалось печное 
литьё, втулки для конных по-
возок.

Поскольку большинство 
мужчин в те годы были на 
фронте, в цехах их место за-
няли женщины и подростки. 
В литейном цехе на разливке 
горячего металла работали 
Анна Григорьевна Денисова, 
Лидия Николаевна Бодри-
на, Евдокия Михайловна Ка-
менских, Анна Алексеевна 
Коротаева. На завалке шах-
ты управлялась Прасковья 
Марковна Палько. Подобных 
примеров было множество. 
Всю войну бисеряне вели 
упорную борьбу на трудовом 
фронте. Работали, не счита-
ясь со временем, с возрастом, 
не зная выходных дней и от-
пусков. Сохранились воспо-

минания бисерских труже-
ников тыла.

– После работы работу ещё 
домой давали, из кусочков про-
волоки плели гирлянды для се-
ток. Работали по 14-16 часов. 
Цеха были холодные, отопле-
ние печное, было душно и тем-
но. Энергию для цеха давал ло-
комотив, который работал 
на дровах. Для заготовки дров 
останавливали цех и всех рабо-
чих отправляли в лес, – вспо-
минала А.А. Казанцева, ко-
торая пришла работать на 
завод в 1943 году 15-летней 
девчонкой. 

Дисциплина на заводе 
была очень строгой. На рабо-
ту ходили по гудку, за опоз-
дание больше 20 минут – су-
дили. Вход на завод был по 
бирочной системе на проход-
ной. Ровно в 8 часов мастер 
проверял, все ли на местах.

– В литейном цехе стали 
выпускать военную продукцию 
– гранаты. Нарезали резьбу, 
лакировали внутри и отправ-
ляли. С девчатами плели ко-
лючую проволоку, делали из 
неё сетку противотанковую. 
Жёсткая, неподдающаяся деви-
чьим рукам, она часто ранила 
пальцы. Распухшими, ранены-
ми руками нужно было скручи-
вать кольца, соединяя их в бес-
конечное проволочное полотно. 
И делать это надо было без бра-
ка, в срок, обязательно выпол-
нив норму. Затем меня переве-
ли на заливку корпусов мин и 
гранат – мужской труд. Часто 
снимали с основной работы и 
посылали, где нужны рабочие 
руки. Заготавливали чугунную 
шихту, дрова для цеха, больни-
цы, детского сада, школы. Надо 
было ручной пилой напилить, 
расколоть, сложить в полен-
ницу, подобрать и сжечь сучья, 
– такие воспоминания сохра-
нились от Е. Н. Бодриной, ко-
торая трудилась на заводе с 
1941 года. 

Заработная плата была не-
высокая– 300-400 рублей. Но, 
несмотря на это и те трудно-
сти, с которыми сталкивались 
заводчане, не было случая, 
чтобы рабочие отказались 
от работы. Никто не уходил 
домой, не выполнив опре-
делённой нормы. Отправля-
ли посылки на фронт: вяза-
ные варежки, носки, тёплые 
вещи, шили кисеты, набивая 
их табаком, выращенным на 
своём огороде. Дети 14-16 лет 
пришли работать на завод на 

заготовку древесины, чтобы 
заменить ушедших на фронт 
отцов и старших братьев.

 – В 1941 году мне было 13 
лет. Меня определили в тарный 
цех. Мы там делали ящики под 
снаряды, потом колёса довери-
ли мастерить, которые при-
меняли для того, чтобы пушки 
подвозить. Основу колеса де-
лали из берёзы. Материал за-
готавливали сами, в виде берё-
зовых бревен, вытаскивали из 
леса и грузили на сани, вывозя 
из леса, – рассказывал Кон-
стантин Петрович Михалёв. 

Победу жители посёлка 
встретили всеобщим митин-
гом трудящихся. 

Тёплая Гора. После окон-
чания Уральского политех-
нического института в 1941 
году, на Теплогорский завод 
был отправлен Евгений Ни-
кифорович Храмов, который 
в 1950 году стал главным ин-
женером завода. Его воспо-
минания – малая, но ценная 
частица о жизни теплогорцев 
в годы Великой Отечествен-
ной войны.

К началу Великой Отече-
ственной войны Теплогор-
ский завод был сильно «из-
ношен». Общая изношенность 
оборудования, зданий и со-
оружений составляла при-
мерно 65-70%. Требовалось 
провести капитальную ре-
конструкцию, но шла война, 
и ни о какой реконструкции 
завода не могло быть и речи. 

Стране нужно было много 
металла. Теплогорцы хорошо 
понимали это и на призыв 
партии «Всё для фронта, всё 
для Победы» отвечали геро-
ическим, самоотверженным 
трудом, не жалея сил. Старую 
домну «заставили» давать чу-
гуна в два раза больше, чем 
она давала за всё время сво-
его существования. 

Для этого работали по 11 
часов без выходных и отпу-
сков. Старшее поколение – на 
доменной печи, младшее – на 
формовке и отливке корпусов 
авиационных бомб и окоп-
ных печей. Чугун теплогорцы 
плавили особый, природно-
легированный, хромонике-
левомолибденовый, особо чи-
стый по сере и фосфору, на 
древесном угле. Такой чугун 
плавил единственный завод в 
Союзе, а шёл он на выплавку 
высококачественных сталей 
для оборонных заводов. 

– В Тёплой Горе работали 
мастера высокого класса, они 
без приборов и почти безоши-
бочно определяли температу-
ру металла, марку чугуна и 
каким-то особым чутьем уга-
дывали ход доменной плавки. 
Эта их особенность, вырабо-
танная многолетним опытом, 
без знания теории доменных 
процессов, всегда поражала 
меня, – вспоминал Евгений 
Никифорович Храмов. 

Директором завода всю 
войну и до 1959 года был 
Виктор Сергеевич Попов. 
Двадцать лет он руководил 
коллективом в суровые годы 
войны и в послевоенные 
годы, когда на развалинах 
старого завода строился но-
вый завод, завод литейно-ме-
ханический. 

Пашия. В годы войны Па-
шийский завод был един-
ственным в стране произво-
дителем различных сортов 
глиноземистого цемента. 
Благодаря ударному труду па-
шийцев страна получила бы-
стротвердеющий цемент, ко-
торый шёл на строительство 
оборонительных сооружений 
– дотов и блиндажей. Кроме 
этого, на заводе выпускали 
окопные печи, а титаноме-
дистый чугун, выпускаемый 

в доменном цехе, применялся 
в танковой и тракторной про-
мышленности. 

Большую роль в обеспече-
нии бесперебойной работы 
цементной мельницы играли 
литейщики. В связи с окку-
пацией южных металлурги-
ческих районов нашей стра-
ны возник острый дефицит 
стали, это вызвало необхо-
димость замены некоторых 
видов стальных изделий чу-
гунными. К таким изделиям 
на Пашийском заводе отно-
сились футеровка и перего-
родки цементной мельницы, 
шары и мелющие цилиндры, 
отливавшиеся ранее из стали. 
Своей продукцией литейщи-
ки снабжали не только наш 
завод, но и другие уральские 
и сибирские цементные за-
воды. 

На заводе стахановцами 
доменного цеха было органи-
зовано движение «За фрон-
товика». 

Удивительно, но пашийцы 
в годы войны выходили из 
любой сложной ситуации. В 
те годы, когда особенно ощу-
щался дефицит спичек, па-
шийская артель «Искра» ста-
ла их выпускать для посёлка 
и отправки на фронт. Работа 
была серьёзная и опасная, 
взрывчатые вещества возили 
на поезде из Перми в простых 
рюкзаках.

– Из-за нехватки рабочей 
силы к производству спичек 
привлекали школьников. Из па-
мяти не изгладилась такая 
картина. За большим столом 
сидят маленькие труженики 
9-10 лет от роду и своими ру-
чонками заполняют огромные 
листы-кассеты. На этом деле 
были заняты десятки девочек 
и мальчиков. Среди них Эрик 
Костарёв, Вова Старостин, 
Вова Третьяков, Вова Констан-
тинов, Юра Костарёв и другие. 
Из-под этих детских ручонок 
выходили сотни больших, в си-
ней обёрточной бумаге, коробок 
спичек, которые немедленно 
отправлялись на фронт. Этой 
работой руководили рабочий Н. 
Кошков и председатель арте-
ли П. Суслов, – писал бывший 
тогда секретарём партко-
ма завода Михаил Петрович 
Старостин.

Свидетели 40-х годов пере-
жили самое сложное время в 
истории страны. Несмотря на 
горе, которое обрушилось на 
народ, он нашёл в себе силы 
не только вынести войну, но 
и восстановить страну после 
неё. И тут снова ключевую 
роль играли заводы Урала, 
которые во все времена были 
и остаются надёжным тылом.
Подготовила Марина ЛБОВА 

Горнозаводск – фронту
Поселковые заводы давали стране продукцию для обороны
Зачем ты, война, у мальчишек их детство украла –
И синее небо, и запах простого цветка?
Пришли на заводы работать мальчишки Урала,
Подставили ящики, чтобы достать до станка.

В. Радкевич

 e Заливка металла на Бисерском заводе.
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